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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw kstnukcyjnych

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaeihhicznej (SST) gswymagania dotyee wykonania i
obioru rob6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kaksyjnych nawierzchni dla projektu:

»,Rozbudowa ulicy Olowianej w Bydgoszczy".

1.2.Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna (SST) stosawjest jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robot zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem podbudowyusagwa oraz warstw asfaltowych
nawierzchni.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét przy oczyszczaniu i sarepi
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejrguj

- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowyfditasrych,

- skropienie warstw konstrukcyjnych kationpemulsj asfaltov.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia g zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi, polskimi normami i definicjarpbdanymi w SST D-
00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5.0gélne wymagania dotycace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonanych robét oraz za ich zgodaa dokumentagj
projektows, SST oraz z poleceniamidyniera. Ogoélne wymagania dotyez robo6t podano w SST "'D.00.00.00
"Wymagania ogoéline".

2. MATERIALY
2.1.Rodzaj materiatu

Materiatami stosowanymi przy skropieniu w celgczienia warstw konstrukcyjnych nawierzchapikattionowe
emulsje asfaltowe (niemodyfikowane) lub kationoweuésje asfaltowe modyfikowane polimerami, spelgaj
wymagania PN-EN 13808.

Zastosowano nagiujace emulsje kationowe

Rodzaj materiatu/warstwa podio Zastosowana emulsjal
podbudowa zasadnicza z mieszanki kruszywa
niezwigzanego C90/3, 0/31,5mm, stabilizowanego C60 B10 ZM/R
mechanicznie
Warstwa wjzaca/wyréwnawcza pod warsévcieralry z
SMA 11PMB 45/80-65

C60 BP3 ZM

2.2.Zuzycie lepiszczy do skropienia

Zalecane ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyewierzchni stanowcych podiae pod
warstwe asfaltows, podano w tablicy:

Uktadana warstwa . llos¢ pozostatego
asfaltowa PEEL25 (el W TS O lepiszcza [kg/m2]
Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0.7-1.0
Podbudowa z betonu Podbudowa z kruszywa stabilizowanego
e 0.5-0.7
asfaltowego AC mechanicznie
Podbudowa z chudego betonu lub gruntu 0.3-0.3%+
stabilizowanego spoiwem hydraulicznym 0.7-1.09
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Nawierzchnia asfaltowa o powierzchni porowatge 0.2-

Warstwa wizaca z betont Podbudowa asfaltowa 0.3-8.5
asfaltowego AC

Warstwascieralna z

betonu asfaltowego AC
Warstwascieralna z SMA Warstwa wiaca asfaltowa 0.1-08
a) zalecana emulsja o pH>4
b) zalecana emulsja modyfikowana polimerem posygaysem 2/5 w celu uzyskania membrany
poprawiajcej pohczenie oraz zmniejszgjej ryzyko spkan odbitych
¢) w przypadku podbudowy z AC WMS rewystpi¢ koniecznéé zmniejszenia iléci lepiszcza
d) zalecana emulsja modyfikowana polimeremicilemulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu podia
oraz porowatéci mieszanki SMA, jgeli mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nafg
uzy¢ wieksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po zdaiu warstwyscieralnej uszczelnkj

Warstwa wizgca asfaltowa 0.1-0.3

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olneinia jego jakéci. Lepiszcze
nalezy przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostpem wody i zanieczyszcae Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngleprzestrzega zasad
ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do czyszczenia warstw nawierzchni.
Do oczyszczenia warstw nawierzchni aglezywac:
- szczotki mechaniczne,
- sprzarki powietrzne,
- zbiorniki z wod,
- szczotki eczne,
- fopaty.

3.2..Szczotki mechaniczne

Zaleca s uzycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna Wwykonana z twardych
elementéw czyszaeych i shiy¢ do zdrapania oraz usuwania zanieczyszqaeylegajcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiaduaickkie elementy czyszaee i shey¢é do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wypoganych w urgdzenia odpylajce.

3.3. Sprzet do skropienia warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw podbudowy i nawierichalery uzywat skrapiarlg do lepiszcza wyposang w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne ( komputerowe dozowameilsji) pozwalajce na sprawdzanie i regulowanie
parametréw lepiszcza.

Skrapiarka powinna Ry wyposaona w uradzenia pomiarowo kontrolne pozwale¢ na sprawdzenie i
regulowanie naspujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozyfej lepiszcze,

- predkaosci poruszania giskrapiarki,

- wysokasci i dlugdsci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinienchbizolowany termicznie, tak aby bylo mawve zachowanie statej
temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiaddualneswiadectwo cechowania zawiegag zalénosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nggtijgcymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscig jazdy skrapiarki,

- temperatus lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewdisozktadanie lepiszcza z tolerandj0% do iléci zalazonej.
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4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbygvaic w cysternach samochodowych. Dopuszczasisowanie beczek
lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny, pojeninikbiorniki przeznaczone do transportu lub skiadaia
emulsji powinny by czyste i nie powinny zawietaesztek innych emulsiji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Oczyszczenie powierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysitniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyaiu
szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wodygiadeniem. W miejscach trudno deghych naley
uzywa¢ szczotekgcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudog¥arbezpérednio przed skropieniem
warstwa powinna byoczyszczona z kurzu przgyciu spezonego powietrza.

5.2. Skropienie nawierzchni

Temperatura podi@ w czasie skrapiania powinna wyriosie mniej +5°C. Nie dopuszcza siykonywania
skrapiania podczas opadoéw atmosferycznych lalptaed opadami. Temperatura napetniania skrapiarek,
przechowywania i Zycia emulsji powinna migi¢ si¢ w granicach podanych w tablicy

+ - .0
Rodzaj lepiszcza Te.mperaturazyua ¢
min. maks.
Emulsja asfaltowa 40 70
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimeram 50 80

Skropienie powinno hiyréwnomierne, a il& rozkladanego lepiszcza powinnachywna ilgci zatazonej z
tolerancy 10%. A na wszystkich powierzchniach gdzie raslwo nadmiers ilos¢ lepiszcza Wykonawca
powinien roziay¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i ugtimadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.
Przed utlaeniem nasgfpnej warstwy Wykonawca powinien zabezpiecskropiory warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajtylko niezlgdny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia pomgbni powinny
by¢ przez Wykonawg naprawione. Skropienie powinnodwykonane bezppednio przed utkeniem warstwy
nawierzchni. W przypadku skrapiania warstwy z kywgz niezwijzanego lub zwzanego hydraulicznie po
okresie diugotrwatych opadéw deszczu, Inspektoradadzdecyduje, czy powierzchnia, ktéra mé brapiana
jest wystarczajco sucha, aby emulsja mogta penetrowerstve. Jeli poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt
dwy, nalery wstrzyma sie ze skrapianiem do momentu przesuszenia powierzehrstwy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1.Badania i kontrola przed przystapieniem do rob6t

6.1.1. Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien uzysSkeymagane dokumenty, dopuszega
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stoscavénp. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu
znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikatdgaci, deklaracj zgodndgci, aprobag
techniczm, ew. badania materiatow wykonane przez dostawgoy i

6.1.2. Wykonawca powinien rownie przeprowadzi prébne skropienie warstwy w celu olenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i cheaia wymagane;j il&i lepiszcza.

6.2.Badania i kontrola w czasie robot

6.2.1. Sprawdzenie czy temperatura lepiszcza w skrapiaie&i sic w zakresie podanym w wymaganiach.

6.2.2. Jednorodn& skropienia powinna kfysprawdzana wizualnie. Zaleca girzeprowadzi kontrok ilosci
rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w RNEE272-1.

6.3. Badanie sczepnfci miedzywarstwowej

Badanie wykonuje s¢ na polecenie Iizyniera Kontraktu w miejscach watpliwych.

Badanie paiczenia midzywarstwowego naky wykona& zgodnie z ,Instruke laboratoryjnego badania
sczepnéci migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnemaymagania techniczne sczegoid

Politechniki Gdaskiej (wersja z dnia 31.08.2014). Kryteria ocengvgdtowo wykonanego petzenia warstw
asfaltowych wg metody Leutnera przestawiono w Tgfghionizej.
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Tablica. Kryteria sczepioi migdzywarstwowej wg metody Leutnera w temperaturze®€2@rzy obcizeniu z
predkaosciag 50 mm/min

Pokczenie warstw Kryterium sczepim
miedzywarstwowej, nie mniej fi

Scieralna — wizaca; cieralna- wyréwnawcza 1,0 MPa

Wigzagca — podbudowa asfaltowa; wyréwnawcza | — 0,7 MPa

frezowana nawierzchnia; yigca podbudowa z kruszywa

Podbudowa asfaltowa — podbudowa z kruszywa 0,6 MPa

Polczenie warstw z geowyrobem 1,3 MPa

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar skropionej powierzchni naledokon& na budowie w obecioi Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Odbiorowi podlega oczyszczenie i skropienie warstawierzchni. Zasady odbioru okleno w SST
D.00.00.00. "Wymagania ogélne"

Warstwe uwaza st za skropion jesli wszystkie wyniki bada i pomiary okazaty si zgodne z wymaganiami

okreslonymi w punkcie 2, 5, i 6 niniejszej SST.

W przypadku stwierdzenia usterekzynier ustali zakres robot poprawkowych lub poleshpwne wykonanie

rob6t wedtug zasad oldlenych w niniejszej SST. hynier maze uzng wade za nie majca zasadniczego

wplywu na cechy eksploatacyjne wykonywanych rohdstalt zakres poticen za obniong jakosc.

Wykonawca jest zobowzany do wykonania robo6t poprawkowych. Roboty popame Wykonawca wykona

na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Platndg¢ za metr kwadratowy (fhoczyszczonej i skropionej warstwy nateprzyjmowa zgodnie z obmiarem i

po sprawdzeniu jakei rob6t. Cena dla wykonanego skropienia podbudobgjmuje ustalenia zawarte w SST

D.00.00.00. punkt 9 oraz:

» dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarekhanicznych,

e mechaniczne oczyszczeniezKaj nizej polazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem woadl lub wzyciem spezonego powietrza,

« reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

« skropienie warstwy lepiszczem w it okreslonej w specyfikacji technicznej lub uzgodniondpzynierem,

« zabezpieczenie i upaygkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
a) PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zassplgcyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
b) PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metodyddadozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza
i kruszywa.

10.2.  Inne dokumenty
a) WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lesfiee na drogach publicznych.
b) Generalna Dyrekcja Drdg Krajowych i Autostrad wraz Politechnily Gdaisks : ,Instrukcja
Laboratoryjnego badania sczepcio micdzywarstwoej warstw asfaltowych wg metody Leutnera
wymagania techniczne sczepgod. Wersja z 31.08.2014
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